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HAUPTKOMPONENTEN / MAIN COMPONENTS / KOMIJIEKTALLUA

No. | Name/Name /Ha3sBaHue
1 Kontaktstange / Contact prong / KoHTakTbl
2 Stromanzeiger / Power indicator / UHankaTop nutaHna
3 Schalter / Switch / Boikntouatenb
4 Schalterhaube / Switch cover / MpwxnumHaa nnactuHa BbikovaTensa
5 Haupttransformator 230V / Main transformer 230V / TpaHcdopmatop 230B
6 Kunststoffgehduse / Plastic body / Kopnyc nnactukosbiii
7 Netzanschlusskabel mit einem Stecker / Power cable with plug /
Kabenb nutaHus ¢ Bunkon
8 Thermorelais / Thermal relay / Tepmopene

Schneid- / Schmelzmesser (gerade) / Cutting / Melting knife (straight) / Hacagka
KHOXK»
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TECHNISCHE DATEN / SPECIFICATION /
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

Artikel / Article / Aptukyn 8-100-0000

Stromversorgung / Power Requirements / SnektponutaHue | AC 230V, 50Hz

Eingangsstrom / Input current / BbixogHow Tok 2A (max)

Abmessungen / Dimensions / Paamepbl 239x49x61 mm

Gewicht / Weight / Macca 0.76 kg
Schalter Stecker

Switch
BbikntouaTenb

Stromanzeiger
Power indicator
NHankatop

Kontaktstange
Contact prong
KOHTaKTHbIN CTep>keHb
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Der Kunststoffhefterist fiir eine schnelle Reparatur undVerstarkung von gebrochenen/ zerrissenen
/ beschadigten / gespaltenen Kunststoffteilen von Autos, Motorradern, Geldndefahrzeugen,
Booten usw. ausgelegt.

Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung vor dem Gebrauch sorgfdltig durch und
bewahren Sie diese als kiinftige Referenz in der Ndhe des Produktes auf.

DAS DESIGN UND DIE TECHNISCHE DATEN DES PRODUKTES KONNEN OHNE
VORANKUNDIGUNG DES HERSTELLERS ERGANZT ODER GEANDERT WERDEN.

ACHTUNG! Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden von reparierten Teilen unter
Anwendung vom KUNSTSTOFFHEFTER.

SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wenn eine Heftklammer in den Kontaktstangen eingesteckt und das Gerat

eingeschaltet ist, steigt die Temperatur der Heftklammer auf 300°C. Es ist erforderlich, die hier

angegebenen Sicherheitshinweise strikt einzuhalten, um Brand bzw. Feuer zu vermeiden.

- Tragen Sie Hitzeschutzhandschuhe wahrend der Arbeit.

- Stellen Sie sich sicher, dass die Kontaktstangen abgekihlt sind, bevor die Heftklammer
eingesteckt wird.

- Bertihren Sie die Heftklammer nicht mit blossen Handen, wenn diese in den Kontaktstangen
eingesteckt ist.

- Benutzen Sie das Gerat nicht in der Nahe von entziindlichen oder brennbaren Materialien.

- Da manche Gerateteile eine hohe Temperatur erreichen, warnen Sie Menschen um Sie herum
vor der Gefahr.

« Benutzen Sie das Gerét nicht mit nassen Handen.

« Halten Sie sich von nassen oder feuchten Bereichen fern.

« Wenn die Arbeit unterbrochen oder beendet ist, schalten Sie das Gerat aus und stellen Sie sich
sicher, dass die Kontaktstangen abgekihlt sind, bevor Sie den Arbeitsplatz verlassen.

- DieTeileinReparaturerreicheneinehoheTemperatur.PassenSieauf,umKunststoffverbrennungen
nicht zu kriegen.

- Benutzen Sie das Gerdt in einem gut beliifteten Raum und vermeiden Sie das Einatmen der
entstehenden Gase aus der Kunststoffschmelze.

Bitte beachten Sie folgende Sicherheitsvorschriften, um die Storfélle und Ausfille am Gerat

zu vermeiden

- Dieses Produkt ist fiir die Kunststoff-Reparaturen bestimmt. Verwenden Sie es nicht
zweckentfremdet.

- Das Gerat darf nur mit Haftklammern angewendet werden, die vom Hersteller des Hefters
freigegeben sind.

- Das Gerat darf nicht auf einmal Idnger als 3 Minuten betrieben werden.

- Bauen Sie den Hefter nie aus.

- Das Gerat darf nicht in nassen oder feuchten Bereichen verwendet werden.

« Lassen Sie kein Wassereindringen zu.

« Halten Sie am Stecker (nicht am Kabel) beim Einstecken und Herausziehen.

- Bewahren Sie das Gerat auB3erhalb der Reichweite von Kindern auf.
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BETRIEB

Auswahl von Klammern

« FLACHE KLAMMERN sind am besten fiir kleinere Spalten an steifen Kunststoffen und
Uiberbriickende Risse an flexiblen Kunststoffen oder Zusammenziehung von vorgespannten,
schwer zu schlieBenden Spalten.

« WELLENFORMIGE KLAMMERN sind am besten fiir gréBere, lingere Spalten und vollstindige
Briiche an steifen Kunststoffen.

+ WINKELKLAMMERN sind ideal fiir Verstdrkung von Spalten an Innenecken, gekrimmten
Bereichen und anderen komplexen Formen, wo eine flache oder wellenférmige Klammer nicht
geeignet sind.

Betriebsanleitungen

ACHTUNG! Stellen Sie vor dem Einstecken des Gerats sicher, dass die Haupteigenschaften mit

Leistungsanforderungen des Hefters tibereinstimmen.

« Stecken Sie das Netzkabel in die geerdete Steckdose ein.

« Wahlen Sie die geeignete Klammer und legen Sie diese in den Kontaktstangen.

« Halten Sie den zu reparierenden Teil mit allen Elementen oder Rissen in der urspriinglichen
Konfiguration. Einspannung oder ,Sperrung” von Teilen am Ort kann hilfreich sein. Knetmasse
oder Kitt kann verwendet werden, um Teile mit einer unregelméfBigen Form festzuhalten.

« Driicken Sie den Schalter am Hefter fir 10 Sekunden, damit die Klammer ihre Volltemperatur
erreichen kann. Driicken Sie die aufgeheizte Klammer vorsichtig leicht in den Kunststoff unter
Festhalten der Klammer parallel und quer zur Oberflache beim Weiterdriicken der Taste.

ACHTUNG! AN DUNNEREN UND SANFTEREN MATERIALIEN IST ES SEHR LEICHT, DIE AUSSENFLACHE

DURCHZUBRENNEN, DESHALB WENDEN SIE KEINE UBERMASSIGE KRAFT AN.

« Wenn die Klammer ins Material ausreichend eingetaucht ist, die Taste loslassen, einige Sekunden
warten, um dem geschmolzenen Kunststoff zu erlauben, fest zu werden, danach den Hefter aus
der Klammer ziehen.

« Wahrend der Reparatur von langen und breiten Teilen bringen Sie einige Klammer in Absténden
von 1-3 cm.

+ Klammerschenkel mit einem Seitenschneider abschneiden.

ACHTUNG! PASSEN SIE AUF! DIE ABGESCHNITTENEN KLAMMERSCHENKEL KONNEN AUGEN

UND HAUT BESCHADIGEN. TRAGEN SIE GEEIGNETE SCHUTZBRILLEN UND -HANDSCHUHE. WENN

SIE DIE SCHENKELRESTE NICHT ABSCHLEIFEN, TRAGEN SIE SORGE BEIM UMGANG MIT DEM TEIL,

UM KRATZER UND SCHNITTWUNDEN DURCH SCHARFE SCHNITTE VON KLAMMERSCHENKELN ZU

VERMEIDEN.

« Schleifen Sie Schenkelreste mit Schleifmaschine ab. Verwenden Sie Kitt und Anstrich, wenn Sie
das Aussehen des reparierten Teils perfekt machen wollen.

- Das Produkt ist mit Uberhitzungsschutz vorgesehen. Wenn die Uberhitzung entsteht, so 16st der
Schutz aus und die Spannung abschaltet — die Stromanzeige schaltet sich aus. Nachdem sich das
Gerat abgekihlt hat, schaltet sich die Stromanzeige ein - Sie beginnen weiterzuarbeiten.
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4KUNSTSTOFF-REPARATURVORGANG

+ Die Klammer einlegen.

+ Den Schalter driicken, um Aufheizen zu beginnen.

- - Die aufgeheizte Klammer vorsichtig leicht in den Kunststoff
16~k .
= driicken unter Festhalten der Klammer parallel und quer zur

Oberflache beim Weiterdriicken der Taste. Wenn die Klammer
ins Material ausreichend eingetaucht ist, die Taste loslassen,
einige Sekunden warten, um dem geschmolzenen Kunststoff zu

r’“»n erlauben, fest zu werden, danach den Hefter aus der Klammer
o ziehen. Sollte dies erledigt sein, Klammerschenkel mit einem
7 v Seitenschneider abschneiden.
e /" + Das Schmelzmesser einsetzen.

\N - Oberflache schmelzen und glatten.

Das Messer kann firs Schneiden von Kunststoffoandern und
Schaumstoffen benutzt werden.

ANDERE ANWENDUNGEN

Lochpatchen

« Ein Loch mit Metallgewebe decken.

+ Legen Sie ein Kunststoffstlick liber das Gewebe. Schmelzen Sie
den Kunststoff und glatten Sie die Oberflache.

o S Loten
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Plastic Stapler is designed for quick repair and reinforcing broken/ripped/damaged/split plastic
parts of cars, motorcycles, ATVs, boats, etc.

Please read this instruction manual carefully before use and keep it near the product for
future reference.

DESIGN AND SPECIFICATIONS OF THE PRODUCT MAY BE CHANGED BY THE MANUFACTURER
WITHOUT PRIOR NOTICE

WARNING! The manufacturer is not responsible for any damages of any parts repaired using
PLASTIC STAPLER.

SAFETY INSTRUCTIONS
WARNING! When the staple is inserted in the contact prongs and the tool is switched on, the
temperature of the staple reaches 300°C. It is necessary to strictly follow the safety instructions
specified hereby to prevent burns and fire.
« Wear heat protective gloves during work.
« Make sure that the contact prongs are cooled before inserting the staple.
« Do not touch the staple with bare hands when it is inserted in the contact prongs.
« Do not use the tool near inflammable and combustible materials.
« As some parts of the tool reach high temperature warn people around you about the hazard.
« Do not use the tool with wet hands.
« Keep away from wet or damp areas.
« When the work is suspended or stopped, switch off the tool and make sure that the contact
prongs are cooled before leaving the working place.
« The parts under repair reach high temperature. Be careful not to get melted plastic burns.
« Use in a well-ventilated area and avoid breathing fumes from melted plastic.

Please observe the following safety rules to avoid accidents and breakdowns of the tool
« This product is intended for plastic repair. Do not use it for purposes other than intended.

« The tool shall be used only with staples approved by the manufacturer of the stapler.

« Do not operate the tool for more than 3 minutes at once.

« Never disassemble the stapler.

« Do not use the tool in wet or damp areas.

« Do not allow ingress of water.

« Hold the plug itself (not the cable) while plugging in and unplugging.

« Keep the tool out of the reach of children.

OPERATION
Staple selection
« FLAT STAPLES are best for smaller cracks in rigid plastics and bridging tears in flexible plastics or
pulling together pre-stressed, difficult to close cracks.
« WAVE STAPLES are best for larger, longer cracks and complete breaks in rigid plastic.
« CORNER STAPLES are excellent for reinforcing cracks at inside corners, curved areas and other
complex shapes where a flat or wave staple will not fit.
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Operation instructions

CAUTION! Before plugging in the device - check whether mains characteristics correspond to

power requirements of the stapler.

« Plug the power cord into a grounded outlet.

« Choose the suitable staple and insert it to the contact prongs.

« Support the part being repaired with all pieces or cracks in the original configuration. Clamping
or “blocking” parts into place may be helpful. Modeling clay or putty can be used to support
irregular shaped parts.

« Press and hold the switch on the stapler for 10 seconds allowing the staple to achieve full heat.
Carefully press the heated staple gently into the plastic keeping the staple parallel and square to
the surface while continuing to hold the button.

CAUTION! ON THINNER AND SOFTER MATERIALS, IT IS VERY EASY TO BURN THROUGH TO THE

OUTER SURFACE, DO NOT USE EXCESSIVE FORCE.

« When the staple is satisfactorily burrowed into the material, release the button, wait several
seconds to allow the molten plastic to firm up then withdraw the stapler from the staple.

« During repair of long and wide parts place few staples at intervals of 1-3 cm.

« Cut off the staple legs with side cutters.

WARNING! BE CAREFUL! THE LEGS OF THE STAPLES BEING CUT CAN DAMAGE EYES AND SKIN.

WEAR APPROPRIATE SAFETY GOGGLES AND GLOVES. IF NOT GRINDING AWAY REMAINDERS OF

LEGS, EXERCISE CARE WHEN HANDLING PART TO AVOID SCRATCHES AND CUTS FROM SHARP CUT

STAPLE LEGS.

« Grind away remainders of legs with the grinding machine. Apply putty and paint if you want to
make the repaired part appearance perfect.

« The product has an overheating protection. If overheating occurs the protection actuates and
the power switches off — the power indicator turns off. After the tool is cooled the power indicator
turns on - you start work again.
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PLASTIC REPAIR PROCEDURE

« Insert the staple
« Press the switch to start heating

- Carefully press the heated staple gently into the plastic keeping
the staple parallel and square to the surface while continuing to
hold the button. When the staple is satisfactorily burrowed into

4 the material, release the button, wait several seconds to allow

i

Yo the molten plastic to firm up then withdraw the stapler from the
B staple. When done, cut off the staple legs with side cutters.
-
¥
LY « Insert the melting knife
RN
t e > + Melt and smoothen the surface
Ve \
2 b The knife can be used for cutting of plastic tapes and foamed
~,
Ry plastics
OTHER APPLICATIONS
Hole patching
« Cover the hole with the metal net
« Place the plastic piece above the net. Melt the plastic and
smoothen the surface.
> ”r 1 Soldering
S

10
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HaHHoe YCTpOﬁCTBO npeaHasHa4eHoO AnA pemMOHTa NaCTUKOBDIX netanen nyTem apmMmnpoBaHuA
CTanbHbIMK CKOGamu.

Moxanyicra, BHUMaTenbHO NpoyunTaliTe AaHHYI0O MUHCTPYKLMIO NO SKCNnyaTauun nepep Ha-
4Yasom ucnonb3oBaHUA o6opyaoBaHuA.

Bcerpa xpaHuTe AaHHYI0 MHCTPYKLMIO pAAOM c o60pyaoBaHemM ANA ob6ecneyeHmns 6bicTpo-
ro focTyna K BaXkHoit uHpopmauun.

NPEAYNPEXAEHUE! Npov3soanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a MOJIOMKY WU NOBpexae-
HMe YacTell, PEMOHTMPYEMbIX MNPV MOMOLLM AAHHOTO 060PYAOBaHMA.

MPABWUJIA TEXHUKU BE3OMNACHOCTU

NPEAOCTEPEXXEHUE Korna ckoba BCTaB/ieHa B KOHTAKTHbIE CTEPXKHU U anmnapar BKIIIOYEH, TeM-

nepatypa ckobbl JOCTUraeT MakcManbHoro 3HauyeHusa 300°C. Mpw HecobnogeH NpaBun obpa-

LeHna ¢ 0bopyaoBaHNEM BO3MOXHO MOJyUYEHME 0XKOTOB 1 BO3HUKHOBEHNE NOXapa.

« Mpwn paboTe HoCKTE TENNO3ALUTHBIE NEPUATKN.

« MNepepn ycTaHOBKOM CKOGbI y6eaAnTeCh, UTO KOHLIbI KOHTAKTHbIX CTEPXKHEN OCTbISN.

« He npukacaiitecb K ckobe rosibiMu pykamu, KOrfja oHa BCTaB/IeHA B KOHTAKTHbIE CTEPXKHU.

« He ucnonb3syiite npu pabote roptoune matepuarnbi.

« B cBA3KM ¢ Tem, uTo NpU paboTe YCTPONCTBO Pa3orpeBaeTcs A0 BbICOKMX TeMMepaTyp, ONoBeCTu-
Te OKpY»KaloLLMx Bac nofein 06 onacHoCTu.

+ He ncnonb3ynte yCTpONCTBO MOKPbIMU PyKamu.

+ He ponyckante nonagaHunA Bofbl Ha YCTPOWCTBO.

+ He ncnonb3ynte yCTpPONCTBO B MOMELLEHNAX C BbICOKOW BNAaXHOCTbIO.

« Mpwn ocTaHOBKe PaboTLI M yxofe 13 paboyel 30Hbl BbIKNIOUUTE YCTPOWCTBO U yoeanTech, 4To
KOHTaKTHble CTep>KHW NMOMTHOCTbIO OCTbIIN.

« PeMoHTUpyeMble feTanu cMNbHO HarpeBaloTcs. ByabTe akkypaTHbl BO 136eXaHue noydyeHus
OXOroB pacniaBaeHHbIM NAACTUKOM.

Bo n36exaHne NONIOMKM YCTPOMCTBA 1 HECYACTHOTO CJ/lyYyasi 03HAKOMbTECb C NpaBwiIamMm u

cobnioganTe nx.

+ [laHHbIN NPOAYKT NpefgHa3HayeH AnA peMOoHTa NNacTUKOB. Micnonb3ynTe yCTPONCTBO TOSIbKO MO
Ha3HayeHuto.

« [Nepep BKNOYEHEM YCTPONCTBA B PO3€ETKY NPOBEpPbTE, COOTBETCTBYIOT /N XapaKTEPUCTUKN CeTH
371IeKTPONUTAHVA XapaKTepUCTUKam nprbopa.

+ YCTPOWMCTBO AOMKHO MCMOMNb30BaTbCs TOMbKO C MOAXOAAWMMY, OA0OPEHHBIMM MPOU3BOANTE-
nem obopynoBaHus ckobamu.

« He gonyckaiite ncnonb30oBaHUsA BKIIOYEHHOTO YCTPOCTBa 6oriee 3 MUHYT.

- Hukorpa He pa3bupaiite ycTpomncTBo.

« He ncnonb3ynre ycTpoONCTBO B MOMELLEHNAX C BbICOKOW BIAXKHOCTbIO.

- He ponyckanTe nonagaHva BOAbl Ha YCTPOWCTBO.

« [Tpy BKNOYEHWN B PO3€ETKY U BbIK/TIOYEHUM 13 PO3ETKN YCTPONCTBA AEPKUTECH 3a BUKY, a He 3a
Kabenb (He pepraiite Kabesb).

« XpaHuTe YCTPOWCTBO B HEAOCTYNHOM [NA feTel MecTe.

11
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3KCNNYATALIMA YCTPONCTBA

- MNopknioumnTe yCTPOMCTBO K pO3eTKe.

+ BbibepuiTe nogxopaALLyto cKoby 1 yCTaHOBUTE ee B KOHTaKTHbIe CTEPXKHW.

« MNpuganiTe peMOHTUPYEMON AeTanu N3HavasnbHYio (Kenaemyio) Gopmy.

« HaxkmnTe KHOMKyY BKIOUYEHMA YCTPOWCTBA U YAepKM1BalTe ee HaxaTol B TeueHne npumepHo 10
CeKyHA 0 Tex rop, noka ckoba He HarpeeTca Ao TemnepaTypbl, MPW KOTOPOI ee MOXHO OyaeTt
BMNaBUTb B MIACTUK. AKKYpaTHO BOXMUTE CKOOY B fieTarb, yAepKMBas BblK/lloUYaTenb BO BKIO-
YEHHOM MOJIOKEHUN.

NPEAOCTEPEMEHUE! KOITJA HATPETAA CKOBA BMUMAETCA CJIMWIKOM CUIbHO, OHA MO-

YKET MPOHWKHYTb CJTNLLKOM [TTYBOKO B PEMOHTUPYEMbI OBbEKT. HAXXM MPU YCTAHOB-

KE CKOBbl HE OJTKEH BbITb CUJIbHbBIM.

« Korpa ckoba BaaBneHa Ha Heobxoaumyto riybrHy B peMOHTVIPYeMyto AeTallb, OTNYCTUTE BbIKIIHO-
yaTenb yCTPOWCTBA M MOAOXKANTE HECKOJIbKO CEKYHA, MOKa pPacriaBNeHHbl NIacTuK geTanu He
otBeppeet. [locne 3Toro oTBEAMTE YCTPONCTBO OT A€TaNN TaK, YTOObI CKOObI BbilLNa U3 KOHTaKT-
HbIX CTEP>KHEN.

+ Mpu pemMoHTe ANNHHBIX 1 LUIMPOKUX MOBEPXHOCTEN YCTaHaBNMBaliTe HECKOIbKO CKOO Ha paccTo-
AHUK 1-3 cm Apyr OT gpyra.

+ OTpeXbTe BbICTynaloLme KOHLibl CKOObI.

NPEAYNPEMXAEHUE! BYAbTE BHUMATEJIbHbI! BO3MOHbI MOBPEXAEHWA TIA3 N KOXWU

OT/IETAIOLLMMIW BO BPEMSA OTPE3AHMA ®PATMEHTAMIW CKOB. OEBAMTE 3ALLUMTHBIE OYKM

MEPEZ OTPE3AHMEM BbICTYMAIOLLMX YACTE CKOB.

+ OTWwnMdynTe BLICTYNbI CKOOBI WMOBANBbHON MaLMHKOW. HaHecHTe WNaTneBKy 1 Kpacky, ecnv
Bbl XOTWTE, YTOObI OTPEMOHTUPOBAHHAA MOBEPXHOCTb BbIrNALENa KpacuBee.

+ [laHHOe o6opyaoBaHMe MMeeT YCTPOMCTBO 3aluTbl OT neperpesa. Ecnn obopyaosaHue nepe-
rpesaetcs, cpabaTbiBaeT 3aLiMTa U NPOUCXOAUT OTKJIIOUYEHME NUTAHUA — MHAMKATOP NUTAHUA ra-
cHet. Mocne oxnaxkaeHna 060pyAOBaHNA MHANKATOP NMUTAHUA 3aropaeTcA — MOXKHO CHOBA Npu-
CTynaTb K pabote.

12
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PEMOHTA MNACTUKA
« BctaBbTe cKoOby.
e + HakmuTe Ha BbIK/touaTenb AnA 3anycka Harpesa.
e
("‘-u.:) . . .
- Carefully press the heated staple gently into the plastic keeping
2 the staple parallel and square to the surface while continuing to
¢ hold the button. When the staple is satisfactorily burrowed into
e the material, release the button, wait several seconds to allow
A the molten plastic to firm up then withdraw the stapler from the
-y staple. When done, cut off the staple legs with side cutters.
7 PP
¥
. « BcTaBbTe Hacafiky «HOX».
™
} <' ' « PacnnasbTe 1 pa3poBHATe PEMOHTUPYEMYIO MOBEPXHOCTb.
L
DTa HacafKa TakXKe MOXeT ObiTb MCMONb30BaHa AN OTpe3aHus
% NNacTMKOBOW NIeHTbI 1 MeHomnnacTa.
APYITME NPUMEHEHUA

YcTpaHeHue oTBepcTuA

« 3aKkpoWiTe OTBepCTME CneyunanbHOM CTaslbHOWM CEeTKOM

« MomecTnTe NnacTMK MOBEPX 3aKPbITOro CETKOW OTBepCTUs 1
pacnnaBbTe ero

R Maiika

13



